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Infolge der Uberdurchschnittlichen Erkundung der Lagerstatte durch die ehemalige
SDAG Wismut liegt ein detailliertes raumliches Lagerstattenmodell vor, dass eine exakte
Planung der Rohstoffgewinnung gestattet. Seite 4

Ca. 110 km Bohrungen von Ubertage und ca. 15 km Erkundungsstrecken Untertage.
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Die Hauptparameter der Rohstoffgewinnung spielen in den Teilen Haldenwirtschaft
und Auswirkungen auf die Tagesoberflache noch einmal eine Rolle.
Gleichzeitig sind diese Parameter fur die Abschatzung des Transportaufkommens

von Interesse.

* Forderleistung: 400.000 t/Jahr

* Monate pro Jahr: 12

* Forderung pro Monat: 33.400 t/Monat*
* Arbeitstage pro Monat: 21 Tage/Monat

* Forderung pro Tag: 1.600 t/Tag*

* Metallgehalt: 0,45 %
* Konzentrat pro Monat: 150 t/Monat

* Fluoritgehalt: 15 %
* Konzentrat pro Monat:  5.000 t/Monat*

* Werte gerundet

Die Hauptparameter der Rohstoffgewinnung

An Fertigprodukten sind monatlich
5.150t Gber den offentlichen
Strallenraum zu den Abnehmern
der Produkte zu transportieren.

Unberucksichtigt bleiben
Aufbereitungsverluste, die das
Transportaufkommen weiter
reduzieren wiirden.
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Mengen

Pos. |Art Einheit Profil 1 Profil 2
1 |Querschnitt m? 12,3 18,1
2 |Schuttfaktor 1,8 1,8
3 |Rohdichte t/m3 2,4 2,4
4 |Abschlagslange m 2,8 2,8
5 |Ausbruchvolumen pro Abschlag m?3 34 51
6 |Haufwerkvolumen pro Abschlag m3 62 91
7 |Masse pro Ausbruch t 83 122
8 |Jahresforderung t 400.000 400.000
9 |Anzahl Abschlage Stick 4.839 3.289
10 m/Jahr 13.550 9.208
11 [Vortrieb m/Monat 1.129 767
12 m/Tag 54 37
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neuer
Sprengabschnitt

Spritzb\eton (Abschlag)

Bohrhammer

Bohrstange |’ Bohrkopf

(Bohrkrone)

Die Anzahl der Sprengbohrlocher ist abhangig

vom:

e Querschnitt der Auffahrung und

3 e von der Festigkeit des anstehenden
Gebirges.

Je fester das Gestein um so groRer ist die

Anzahl erforderlicher Sprengbohrlocher.

Bohren und Sprengen Seite 8
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Nach Abfordern des gesprengten Haufwerkes wird der RS SRR VTS

offene Grubenraum mit Ausbau dauerhaft gesichert. /
Einbau neuer

Je nach Standfestigkeit des Gebirges unterscheidet man 6 Spritzbeton

Ausbauklassen:
e 1 - Gebirge sehr standfest bis
* 6 — Gebirge gering standfest.

Dementsprechend konnen, neben Spritzbeton, weitere Ausbaumaterialien zum Einsatz
kommen:

e Systemankerung

e Stahlausbau

Fordern und Ausbau Seite 9
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—

2

Legende:

Das gesprengte Material, Haufwerk, aus den
Abbauorten wird zum untertagigen Standort
der Vorbrecheranlage transportiert und
weiterverarbeitet.

Aufgabetrichter

Band zum 1. Brecher Nr. 3

Brecher 1

Band zum Siebturm Nr. 5

Siebturm

Band vom Siebturm zum 2. Brecher Nr.7
Brecher 2

Band zum Erzbunker Nr. 9

Erzbunker

10Band nach Ubertage

Schema Vorbrecher Untertage Seite 11
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e Das Material wird im Siebturm ausgesiebt.
* Material >2 cm KorngroRe geht Giber das Band Nr. 6 zurlick zu dem 2. Brecher.

« Uberkorn (>2 cm KorngréRe) durchliuft diesen Kreislauf solange bis das Material eine
Korngrolle < 2 cm aufweist.

 Material £2 cm Korngrol3e geht tiber das Band Nr. 8 zu einem Erzbunker und
anschlieBend nach Ubertage.

 AnschlieRend wird das Material vorsortiert und nach verschiedenen Qualitaten
Untertage gebunkert.

Vorbrechen Untertage Seite 12
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Zur Vermeidung schadlicher Senkungen an der Tagesoberflaiche, ist in die
Abbauhohlraume, mit einem Verfillungsgrad von 90 %, Versatz einzubringen.

Querbrechen (gelb)

= Erzlinse Grundriss

| ]

Man fahrt in der Erzlinse eine Teilsohle auf und
anschlieend rechtwinklig dazu Querbrechen.

Die Querbrechen werden so angeordnet, dass
jeweils zwischen zwei Querbrechen (Verhieb)
ein Pfeiler (Phase 1) stehen bleibt.

Teilsohle (blau)

Versatztechnologie Seite 13
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Phase 1
7 7% . : . . . .
Die Pfeiler haben die gleiche Breite wie die
Verhieb Verhieb Verhieb
/ / Querbrechen.
i g
Phase 2
KK Danach werden die Querbrechen versetzt und
Verhieb 8¢S Verhieb das Erz aus den Pfeilern (Verhieb Phase 2)
gewonnen.
Phase 3
KKK A XXX AKX IK AKX KA KK PEAK AKX KA
2 9.0.9.9.9.0.90.9.9.9.9 0.9.9.9.0.0.0.9.9.9.9,.¢.0.0.9.9.9 . . .
SRS RREHEL IR Zum Schluss erfolgt die Verfullung der restlichen
SR AL LI A5 Hohlraume in Phase 3.
AR IR

Versatztechnologie Seite 14
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7 Phase 1:"Verfiillen dés Hohlraumes mit Versatz =~~~

" a s A .ooa . a .ooa A .ooa A N

Nach Beendigung des Abbaues eines Querbrechens erfolgt die Verfillung des
Hohlraumes mit Versatz — Phase 1.

KRAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAN
L N T e T N
| . » : o . . : o a . : o ., ‘ : L .. . ’ AResthohIra_um'
' I e N R 10 %
- Phase 2: Abdrainieren des Versatzes T
S T N P N

Versatz, ob Pumpversatz oder Schleuderversatz, verfligt Uber eine bestimmte
Restfeuchte, die abdrainiert - Phase 2. dadurch entstehen Resthohlrdaume von ca. 10 %
des Hohlraumvolumens.

Versatztechnologie Seite 15
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Bei groReren Erzmachtigkeiten ist die Gewinnung in einer weiteren Abbauscheibe
(Etage) erforderlich.
Dieser Hohlraum wird ebenfalls verfillt — Phase 3.

Versatztechnologie Seite 16
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Auch hier drainiert die restfeuchte — Phase 4 — ab.

Die Summe der Machtigkeiten der Resthohlraume gehen spater in die Berechnung der
theoretischen Senkungsbetrage ein.

Versatztechnologie Seite 17
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Spritzbeton
Pos. |Art Einheit Profil 1 Profil 2

1 |Querschnitt m? 12,3 18,1
2 |Umfang Spritzbeton m 9,5 11,5
3 [Starke Spritzbeton m 0,3 0,3
4 |Spritzbeton m3/m 2,85 3,45
5 |Vortrieb m/Tag 54 37
5 Spritzbeton m’/Tag 154 128
7 t 354 294
8 |[Ladung pro LKW t 20 20
9 [Anzahl LKW Stlick/Tag 18 15
10 |Lieferung 08.00-18:00 Uhr h 10 10
11 |Fahrzeuge pro h F/h 2 1

Der grolite Anteil an den Materialanlieferungen wird durch die Anlieferung von
Spritzbeton verursacht.
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Sprengstoff

Pos. |Art Einheit Profil 1 Profil 2
1 |Querschnitt m? 12,3 18,1
2 |(Vortrieb m/Tag 54 37
3 |Raumvolumen m3 664,2 669,7
4 kg/m?3 3,4 3,4
5 |Verbrauch kg/Tag 2.258 2.277
6 t/Tag 2,3 2,3
7 |Ladung pro LKW t 15 15
8 |Verbrauch 5 Tage t 11,3 11,4
9 |Anzahl LKW Stiick/Woche 1 1

Sprengstoff wird in der Regel einmal wochentlich angeliefert und in einem
untertagigen Sprengmittellager aufbewahrt.




Baustahl
Pos. |Art Einheit Profil 1 Profil 2

1 |Querschnitt m? 12,3 18,1
2 |Umfang Spritzbeton m 9,5 11,5
3 |Lange Baustahlmatte Q188 m 6,0 6,0
4 |Breite Baustahlmatte Q188 m 2,3 6,0
5 |Anzahl Baustahlmatten Q188 Q188/2 m 2 2

6 |Vortrieb m/Tag 54 37
7 |Anzahl Baustahlmatten Q188 Q188/Tag 34 19
8 kg 42 42
9 |Gewicht Baustahlmatte Q188 kg/Tag 1.422 805
10 t/Tag 1,4 0,8
11 |Verbrauch 10 Tage t/10 tage 14,2 8,0
12 (Ladung pro LKW t 15 15
13 [Anzahl LKW Stlick/10 Tage 0,9 0,5

Baustahl wird fir den Ausbau, zur zusatzlichen Stabilisierung des Spritzbetons,

verwendet.

Die Anlieferung erfolgt in der Regel 14-tagig.
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Sonstige Materialtransporte
Pos. |Art Anzahl/pro Woche
1 |Dieselkraftstoff 1
2 |Kleinmaterial 2
3 |Elektromaterial 1
4 |Chemikalien 2
5 |Schlammentsorgung 3
6 |Sonstiges 2
7 [Summe LKW/Woche 11
8 [Summe LKW/Tag 2,2

Die sonstigen Materialien verursachen ca. 2 bis 3 LKW — Transporte taglich

onstiges Materia




Versatz

Pos. |Art Einheit Menge

1 [(Jahresforderung t 400.000

2 |Verfillungsgrad % 90

3 |zu verfullender Hohlraum t 360.000

4 Anteil Fremdmaterial % 20

5 m?3 72.000

6 |Ladung pro LKW t 15

7 |Monate Anzahl 12

8 |Transport pro Monat t/Monat 6.000

9 |Arbeitstage Tage/Monat 21
10 |Transport pro Tag t/Tag 286
11 |Transporte pro Tag Stlick/Tag 19
12 |(Lieferung 08.00-18:00 Uhr h 10
13 |Fahrzeuge pro h F/h 2

14 (Ladung pro LKW t 20
15 |[Transporte pro Tag Stlick/Tag 14
16 (Lieferung 08.00-18:00 Uhr h 10
17 |Fahrzeuge pro h F/h 1,4

S/VE %

Saxony Minerals & Exploration

Die Anlieferung von Bindemitteln
far die Versatzherstellung
verursacht durchschnittlich zwei
LKW-Transporte pro Stunde.
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Fahrzeuge pro Stunde
Pos. |Art Anzahl
1 |[Spritzbeton 2
2 |Bindemittel Versatz 2
3 [Summe: 4

Dazu kommen:
* 3 LKW pro Tag fiir sonstige Materialien

e 2 bis 3 mal pro Monat Baustahllieferung
* 1 mal pro Woche Sprengstoffanlieferung

Zusammenfassung Seite 23
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Nr. Schallquelle Ereignisse
Tag

L2.1 Lieferung Material 6ffentlich 10

L2.2 Lieferung Material 10

L3.1 Abholung Endprodukt 6ffentlich 8

L3.2 Abholung Endprodukt 8

Zur Berlicksichtigung kurzzeitiger Gerauschspitzen wird ein maximaler Schallleistungspe-
gel von Lwamax = 108 dB(A) flr die Betriebsbremse eines LKW angesetzt.

In der Larmprognose wurden 20 Fahrten pro Tag bericksichtigt.

Auswirkungen Seite 24
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Nr. | Beschreibung Immissionsrichtwert fiir Maximalpegel

kurzzeitige Gerduschspitzen Lrmax in dB(A)

in dB(A)
Tag Nacht Tag Nacht

1 Schwarzenberg, Luchsbachtal 4 90 65 54 32
2 Schwarzenberg, Luchsbachtal 10 90 65 45 42
3 Schwarzenberg, Luchsbachtal 5 90 65 58 49
4 Schwarzenberg, Kalbenhaus 1 90 65 60 28
5 Schwarzenberg, Zum Hahnel 23 85 60 33 a3
6 Schwarzenberg, Bauernweg 18a 90 65 21 16
7 Schwarzenberg, Bauernweg 20 80 55 17 17
8 Breitenbrunn, Sonneberg 2 90 65 40 40
9 Breitenbrunn, Waldweg 13 90 65 20 11
10 Breitenbrunn, Waldweg 8 90 65 10 8

Die Maximalpegel kurzzeitiger Gerauschspitzen unterschreiten die gemal TA Larm /1/ flir
die jeweilige Gebietskategorie geltenden Immissionsrichtwerte an allen Immissionsorten.
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